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前 言

本文件按照GB/T 1.1—2020《标准化工作导则 第1部分：标准化文件的结构和起草规则》的规定

起草。

本文件采信中关村材料试验技术联盟（CSTM）发布的T/CSTM 00222—2020《粉末涂料中氟含量的测

定》。

请注意本文件的某些内容可能涉及专利。本文件的发布机构不承担识别专利的责任。

本文件由中国石油和化学工业联合会提出。

本文件由全国涂料和颜料标准化技术委员会（SAC/TC 5）归口。

本文件起草单位：中海油常州涂料化工研究院有限公司、福建万安实业集团有限公司、阿克苏诺贝

尔（中国）投资有限公司、江苏考普乐新材料有限公司、上海三爱富新材料科技有限公司、上海东氟化

工科技有限公司、广东华江粉末科技有限公司、浙江明泉工业涂装有限公司、国恒信（常州）检测认证

技术有限公司。

本文件主要起草人：唐佳瑜、杜安梅、顾辉旗、黄文、宫文娟、纪志勇、杨岱、潘德军、李啟聪、

刘扬、季军宏。
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引 言

粉末涂料作为无溶剂、低污染的绿色涂料，已成为涂料行业转型升级的重要方向之一。氟树脂具有

优异的耐候性、耐久性、耐化学介质性能、特殊表面性能及良好电气性能，将其应用于粉末涂料，可赋

予涂层优异的综合性能，使产品兼具高性能与绿色环保优势。在当前环保政策与高端制造需求的双重推

动下，氟树脂粉末涂料具有广阔的发展空间。

氟树脂粉末涂料主要有热固性[氟烯烃/乙烯基醚（酯）共聚树脂（FEVE）]、热塑性[聚偏二氟乙烯

（PVDF）]两类。氟树脂粉末涂料的优异性能源于氟树脂分子结构中具有高键能、低极化率的C—F键，

其含量高低与涂层性能优劣密切相关。用氟树脂粉末涂料的溶剂可溶物中的氟含量（氟元素或PVDF树脂

含量）来表征C—F键含量，是行业内通行做法。

本文件在T/CSTM 00222—2020《粉末涂料中氟含量的测定》的基础上进行了下列编辑性改动：

——更改了范围的表述方式，使范围的编写更规范；

——删除了GB/T 6682—2008、GB/T 12806—2011、GB/T 12807—2021、GB/T 12808—2015的年代

号；

——增加了“术语和定义”章节，以符合标准编写要求；

——更改了4.2.5中2,6-二氟苯甲酸及其氟元素的质量分数的供应方式描述，以避免出现影响公平

竞争的内容；

——将包含要求、推荐、允许型条款的注调整为正文，以符合标准化文件的起草规范；

——增加了4.3.5中氧弹燃烧装置结构的资料性描述，以便于使用者选择设备；

——增加了氟离子电极的电极电位与浓度的负对数呈线性关系、活化和洗涤的有关描述，以便于氟

离子电极的选择和维护；

——增加了4.5.2.3中“没有黏性”的资料性说明“通常为松散或易散”，以便于操作；

——将公式变量符号中的汉字下标改为字母或数字下标，以符合标准化文件的起草规范。
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粉末涂料中氟含量的测定

1 范围

本文件描述了采用氧弹燃烧-离子选择电极法测定含有氟烯烃/乙烯基醚（酯）共聚树脂（FEVE）或

聚偏二氟乙烯（PVDF）的粉末涂料的溶剂可溶物中氟元素含量的试验方法，以及采用离心分离法测定含

有聚偏二氟乙烯（PVDF）的粉末涂料的溶剂可溶物中PVDF树脂含量的试验方法。

本文件适用于含有氟烯烃/乙烯基醚（酯）共聚树脂（FEVE）或聚偏二氟乙烯（PVDF）的粉末涂料

的氟含量（氟元素或PVDF树脂含量）的测定。

粉末涂料相关材料中氟含量的测定也可参考本文件。

2 规范性引用文件

下列文件中的内容通过文中的规范性引用而构成本文件必不可少的条款。其中，注日期的引用文件，

仅该日期对应的版本适用于本文件；不注日期的引用文件，其最新版本（包括所有的修改单）适用于本

文件。

GB/T 3186 色漆、清漆和色漆与清漆用原材料 取样

GB/T 6040 红外光谱分析方法通则

GB/T 6682 分析实验室用水规格和试验方法

GB/T 8170 数值修约规则与极限数值的表示和判定

GB/T 12806 实验室玻璃仪器 单标线容量瓶

GB/T 12807 实验室玻璃仪器 分度吸量管

GB/T 12808 实验室玻璃仪器 单标线吸量管

3 术语和定义

本文件没有需要界定的术语和定义。

4 溶剂可溶物中氟元素含量的测定（氧弹燃烧-离子选择电极法）

原理

对于含有颜料、体质颜料的粉末涂料试样，加入溶剂N,N-二甲基甲酰胺(DMF)，经过加热、超声后，

分离出溶剂可溶物。将溶剂可溶物在氧弹中燃烧分解，分解物用氢氧化钠溶液吸收。以氟离子选择电极

为指示电极，饱和甘汞电极为参比电极，用标准加入法测定吸收液中氟离子浓度，计算出溶剂可溶物中

氟元素的含量（可根据颜基比折算出试样中氟元素的含量）。对于不含颜料、体质颜料的粉末涂料试样，

无需离心直接进行测试。

试剂和材料

除非另有规定，在分析中仅使用确认为分析纯及以上纯度的试剂和符合GB/T 6682三级水要求的蒸

馏水或去离子水。所有含氟溶液应储存于聚乙烯塑料瓶中。
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4.2.1 N,N-二甲基甲酰胺(DMF)。

4.2.2 丙酮。

4.2.3 乙醇。

4.2.4 氟化钠：二级标准物质。

4.2.5 2,6-二氟苯甲酸：纯度 99.8%（质量分数）以上，作为参比样品。参比样品的氟元素的质量分

数 aR由供应商提供。

4.2.6 氢氧化钠溶液：1 mol/L。

4.2.7 盐酸溶液：2 mol/L。

4.2.8 总离子强度调节缓冲溶液：称取 294 g 柠檬酸三钠（Na3C6H5O7·2H2O）和 20 g 硝酸钾溶于约 800

mL 水中，用硝酸溶液（1+5，即将 20 mL 硝酸加入 100 mL 水中混匀）调节 pH 为 6.0 再用水稀释到 1L。

4.2.9 氟标准储备溶液（氟离子浓度 1 000 g/mL）：称取预先在（105±2）℃干燥 2h 的氟化钠

(4.2.4)2.2101 g（精确到 0.01mg）置于烧杯中，加水溶解，用水洗入 1 000 mL 容量瓶（4.3.10）中

稀释至刻度，摇匀。氟标准储备溶液在 4℃以下避光保存，有效期 3 个月。也可直接使用已知浓度的有

证标准物质。

4.2.10 氟标准工作溶液：用水对氟标准储备溶液（4.2.9）进行稀释，分别配制氟离子浓度为100 g/mL、
250 g/mL、500 g/mL 的标准工作溶液。

4.2.11 苯酚红指示剂（0.4 g/L）：将 0.10 g 苯酚红指示剂溶于 14.20 mL 的 0.02 mol/L 氢氧化钠

溶液中用水稀释到 250 mL。

4.2.12 氧气：纯度 99%以上。

仪器设备

4.3.1 天平：实际分度值 d=0.01 mg。

4.3.2 超声波提取仪：水温可控，最高温度≥60 ℃；功率≥500 W。

4.3.3 离心机：最高转速不低于 3 000 r/min，配有 10 mL 或其他规格离心管。

4.3.4 傅立叶变换红外光谱仪。

4.3.5 氧弹燃烧装置：由氧弹、点火装置、充氧装置、镍铬合金的燃烧丝、燃烧池（样品杯）等组成，

氧弹弹体体积约 500mL，氧弹结构图见 GB/T 46533-2025 中附录 A。

4.3.6 电磁搅拌器。

4.3.7 氟离子选择电极：在工作浓度范围内，电极电位与氟离子浓度的负对数呈良好的线性关系。电

极的活化和洗涤按说明书要求进行。

4.3.8 饱和甘汞电极。

4.3.9 数字式离子计：精度 0.1 mV。

4.3.10 容量瓶: 10 mL、250 mL、100 mL、1 000 mL，GB/T 12806 A 级。

4.3.11 聚乙烯塑料烧杯：100 mL。

4.3.12 分度吸量管：适合的规格，GB/T 12807 A 级。也可使用精度满足要求的其他移液设备，如活

塞式移液枪等。

4.3.13 单标线吸量管：适合的规格，GB/T 12808 A 级。也可使用精度满足要求的其他移液设备，如

活塞式移液枪等。

4.3.14 强制对流烘箱：能维持温度(80±2)℃、(105±2)℃和(150±2)℃。

4.3.15 粉碎设备：粉碎机、剪刀、不锈钢刀片等。

4.3.16 不锈钢金属筛：孔径 0.5 mm。

4.3.17 聚四氟乙烯材质蒸发容器：尺寸为 5 cm×8 cm 或其他合适规格。
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取样

按GB/T 3186的规定取样，也可按商定方法取样，取样量根据检验需要确定。

试验步骤

4.5.1 平行试验

平行做两份试验。

4.5.2 试样前处理

4.5.2.1 总则

含有颜料、体质颜料的粉末涂料试样，需要进行试样前处理获得溶剂可溶物进行测试。对于不含颜

料、体质颜料的粉末涂料试样，无需进行离心步骤。

4.5.2.2 离心分离

在10 mL离心管中加入约3 g试样，再加入N,N-二甲基甲酰胺（4.2.1）到接近管口处（留有一定空

间，防止溢出），混合均匀。设置超声波提取仪（4.3.2）水温为60 ℃，超声提取30 min。将离心管放

入离心机（4.3.3）中，在转速3 000 r/min条件下离心20min，倒出上层清液。再加入N,N-二甲基甲酰

胺，按上述要求进行提取、分离，如此反复共离心（4～6）次。离心管规格、称样量、超声波提取仪水

温、功率、超声时间、离心转速、离心时间和离心次数等可根据实际离心分离效果进行调整。将上层清

液合并，记为清液A，沉降部分记为沉降部分B。

对特定产品的出厂检验（不包括仲裁检验），如进行了多次试验摸索后，确认试样加入溶剂后离心

1次获得的清液和多次反复离心获得的合并清液A测得的溶剂可溶物中氟元素含量一致，可将首次离心倒

出的清液直接进行4.5.2.4步骤的操作，无需多次离心。

经双方商定，也可使用N,N-二甲基甲酰胺（4.2.1）以外的其他溶剂或多种溶剂组合。也可向涂料

供应商进行技术咨询。采用与本标准不同的溶剂可能会产生不同的测试结果。在采用与本标准不同的溶

剂时，应在报告中注明。

4.5.2.3 分离情况的鉴定

离心完毕后，离心沉降部分B应没有黏性（通常为松散或易散），否则应采用合适的方法，如红外

光谱法，确认溶剂可溶物与不溶物完全分离，具体步骤为：将离心沉降部分B加入丙酮（4.2.2）离心一

次，弃去上清后在强制对流烘箱（4.3.14）内(105±2)℃条件下烘干(不须恒重)，按GB/T 6040中要求

用傅立叶变换红外光谱仪（4.3.4）进行定性测试，清液A挥去溶剂后也进行定性测试，确定离心沉降部

分B不含有和清液A相同的溶剂可溶物，否则试验应重新进行。对N,N-二甲基甲酰胺（4.2.1）不能溶解

的PVDF凝胶物，可不计入N,N-二甲基甲酰胺溶剂可溶物。

对特定产品的出厂检验（不包括仲裁检验），如进行了多次试验后，能找出溶剂可溶物与不溶物完

全分离的试验参数(离心转速、离心时间和离心次数等)，或确认试样加入溶剂后离心1次获得的清液和

多次反复离心获得的合并清液A测得的溶剂可溶物中氟元素含量一致，在此情况下可省去4.5.2.3步骤。

4.5.2.4 溶剂可溶物的烘干

清液A置于聚四氟乙烯材质蒸发容器（4.3.17）中在强制对流烘箱（4.3.14）内（80±2）℃烘2h

后，升至（150±2）℃烘3h，冷却至室温。用粉碎设备（4.3.15）将试样粉碎或剪碎。

4.5.3 燃烧分解
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准确称取（10～15）mg（精确到0.01mg）溶剂可溶物（4.5.2.4），记录质量m，放在约0.1 g无灰

滤纸上，包裹后放在氧弹弹体燃烧池中，加入约1 mL乙醇（4.2.3）。在氧弹弹体中用单标线吸量管（4.3.13）

准确移入50 mL氢氧化钠溶液（4.2.6），再将燃烧池置于氧弹中，旋紧上盖，通入氧气（4.2.12）并将

氧弹内空气完全置换成氧气，将溶剂可溶物完全燃烧气化，同时置于冷水中降温，静置吸附至少1h，充

分振荡，使生成的烟雾完全被吸收液吸收。

4.5.4 空白试验

不加溶剂可溶物，重复4.5.3步骤，直接用约0.1 g无灰滤纸燃烧，吸收液进行氟元素含量测定。空

白样品测试一次。每批样品应做一个空白试验。

4.5.5 参比试验

准确称取（10～15）mg参比样品2,6-二氟苯甲酸（4.2.5，精确到0.01mg），不加溶剂可溶物，重

复4.5.3步骤，吸收液进行氟元素含量测定。参比样品平行进行两次测定。参比样品应与待测溶剂可溶

物同一批进行测试。参比样品的测试结果（FR）偏离其氟元素的质量分数（aR）10%以上时，结果无效，

应检查操作、仪器、试剂等后重新进行测试。

4.5.6 仪器准备

4.5.6.1 仪器状态的调节

按图1连接好仪器装置，开动搅拌器，更换聚乙烯塑料烧杯（4.3.11）中水数次，直至毫伏计显示

电位达到氟电极的空白电位。

标引序号说明：

1——电磁搅拌器；

2——搅拌子；

3——氟离子选择电极；

4——饱和甘汞电极；

5——数字式离子计。

图 1 仪器连接示意图

4.5.6.2 氟电极实际斜率的测定

由于氟电极实际斜率往往偏离理论值,因此应定期测试氟电极实际斜率。在五个100 mL容量瓶

（4.3.10）中，使用合适的单标线吸量管（4.3.13）分别准确移入氟离子浓度为100 g/mL氟标准工作
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溶液（4.2.10）1 mL、3 mL、5 mL、10 mL、20 mL，加入2滴苯酚红指示剂（4.2.11），10 mL总离子强

度调节缓冲溶液（4.2.8），用水稀释到刻度，摇匀。将溶液倒入100 mL聚乙烯塑料烧杯（4.3.11）中，

插入氟离子选择电极（4.3.7）和饱和甘汞电极（4.3.8），开动搅拌器，待电位稳定后测量每个标准溶

液的响应电位，单位为毫伏(mV)。测量时电极插入深度、电极之间距离、搅拌速度、溶液温度等要求一

致。以各种浓度溶液的响应电位为纵坐标，相应的氟离子浓度的常用对数为横坐标，绘制线性校准曲线，

校准曲线斜率即为电极的实际斜率K，K值无论正负均取正值。如果氟电极一星期内连续使用，不必每天

都测定电极的实际斜率。如超过一星期需重新测定电极的实际斜率。

4.5.7 吸收液电位测量

使用单标线吸量管（4.3.13）在100 mL容量瓶（4.3.10）中准确移入5 mL吸收液（4.5.3,4.5.4,4.5.5），

加入2滴苯酚红指示剂（4.2.11），用盐酸溶液（4.2.7）中和到指示剂变黄，使用单标线吸量管（4.3.13）

移入10 mL总离子强度调节缓冲溶液（4.2.8），用水稀释到刻度，摇匀，制备成测试溶液。将测试溶液

倒入100 mL聚乙烯塑料烧杯（4.3.11）中，放入搅拌子，插入氟离子选择电极（4.3.7）和饱和甘汞电

极（4.3.8），开动搅拌器，待电位稳定后记录下响应电位E1，单位为毫伏(mV)，随后立即使用单标线

吸量管准确移入1mL合适氟离子浓度cS的氟标准工作溶液（4.2.10），待电位稳定后记录下响应电位E2，

单位为毫伏(mV)。

测量时电极插入深度、电极之间距离、搅拌速度要求与测量实际斜率时一致，溶液温度与测量实际

斜率时的溶液温度差不得超过±1℃。移入的氟标准工作溶液的氟含量应比测试溶液中氟含量高1倍以上；

空白试验溶液则移入100 g/mL氟标准工作溶液1 mL。聚乙烯塑料烧杯由于材质的原因影响移液的准确

性，可以将移液管的尖端靠在一根玻璃棒上，保持规定的时间后，然后将残留有氟标准工作溶液的玻璃

棒的部位浸入溶液中搅匀。

试验数据处理

4.6.1 溶剂可溶物中氟元素的含量

溶剂可溶物中测得的氟元素含量以氟元素的质量分数FC计，以%表示，按公式（1）计算：

1S
C 10 1E / KcF ( )

m
    ·············································(1)

式中：

cS —— 氟标准工作溶液的浓度，单位为微克每毫升（g/mL）；
△E—— 移入氟标准工作溶液前后的电位差（∣E1-E2︱），单位为毫伏(mV)；

K —— 氟电极实际斜率（K 值无论正负均取正值）；

m —— 称取的溶剂可溶物质量，单位为毫克（mg）。

4.6.2 校正后溶剂可溶物中氟元素的含量

校正后溶剂可溶物中氟元素含量以氟元素的质量分数F计，以%表示，按公式（2）计算：

C 0 R

R 0

( )F F aF
F F
 




··················································(2)

式中：

FC—— 按公式（1）计算的溶剂可溶物中氟元素的质量分数，以%表示；

F0—— 空白样品按公式（1）计算的氟元素的质量分数，以%表示；
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aR—— 参比样品 2,6-二氟苯甲酸（4.2.5）中氟元素的质量分数，以%表示；

FR—— 参比样品 2,6-二氟苯甲酸（4.2.5）按公式（1）计算的氟元素的质量分数，以%表示。

4.6.3 数据修约

参比样品和样品溶剂可溶物平行测定后按公式（1）计算所得结果的绝对差均应不大于1%，分别取

平均值后按公式(2)计算校正后样品溶剂可溶物中氟元素的质量分数（F）。结果表示到整数。所有结果

数据按GB/T 8170的规定进行修约。

5 溶剂可溶物中 PVDF 树脂含量的测定（离心分离法）

5.1 原理

根据PVDF树脂在甲苯、乙酸乙酯等溶剂中不溶解，但在N,N-二甲基甲酰胺（DMF）中溶解性较好，

而丙烯酸酯树脂、FEVE树脂、聚酯树脂等在甲苯和乙酸乙酯等溶剂中溶解性较好的特性，从而可通过多

次离心法将粉末涂料中PVDF树脂，丙烯酸酯树脂、FEVE树脂、聚酯树脂等，和溶剂不溶物完全分离，再

用重量法测定溶剂可溶物中PVDF树脂的含量。

5.2 试剂和材料

除非另有规定，在分析中仅使用确认为分析纯及以上纯度的试剂和符合GB/T 6682中三级水要求的

蒸馏水或去离子水。

5.2.1 混合溶剂：甲苯和乙酸乙酯（1:1体积比）。

5.2.2 N,N-二甲基甲酰胺(DMF)。

5.2.3 丙酮。

5.3 仪器设备

5.3.1 天平：实际分度值d=1mg或更高精度。

5.3.2 超声波提取仪：水温可控，最高温度≥60℃；功率≥500 W。

5.3.3 离心机：最高转速不低于3 000r/min，配有10mL或其他规格离心管。

5.3.4 傅立叶变换红外光谱仪。

5.3.5 强制对流烘箱：能维持温度(105±2)℃、(150±2)℃。

5.3.6 玻璃烧杯：50 mL或其他合适容积。

5.4 取样

按GB/T 3186的规定取样，也可按商定方法取样，取样量根据检验需要确定。

5.5 试验步骤

5.5.1 平行试验

平行做两份试验。

5.5.2 不含颜料、体质颜料的粉末涂料的离心分离

5.5.2.1 离心分离
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在10 mL离心管中加入约3 g试样，再加入混合溶剂（5.2.1）到接近管口处（留有一定空间，防止

溢出），混合均匀。设置超声波提取仪（5.3.2）水温为60 ℃，超声提取30 min。将离心管放入离心机

（5.3.3）中，在转速3 000r/min条件下离心分离20min，用玻璃烧杯（5.3.6）收集上层清液。再按上

述要求加入混合溶剂进行提取分离，共重复（4～6）次。离心管规格、称样量、离心转速、离心时间和

离心次数等可根据实际离心分离效果进行调整。上层清液合并至玻璃烧杯（5.3.6）中，记为清液C1。

沉降部分记为沉降部分D1。

经双方商定，混合溶剂也可用其他可充分溶解丙烯酸酯树脂、FEVE树脂、聚酯树脂等PVDF树脂以外

的其他树脂，而对PVDF树脂完全不溶的溶剂代替。在采用与本标准不同的溶剂时，应在报告中注明。

5.5.2.2 烘干和称量

将清液部分C1（PVDF树脂以外的其他树脂和溶剂）在强制对流烘箱（5.3.5）内(150±2)℃条件下

烘至恒重；沉降部分D1（PVDF树脂和少量溶剂）在强制对流烘箱内(105±2)℃条件下烘至恒重。分别准

确称出烘干后的上层清液C1质量(m1)和沉降部分D1质量(m2)。

5.5.3 含有颜料、体质颜料的粉末涂料的离心分离

5.5.3.1 离心分离

同5.5.2.1, 收集合并上层清液C2。

在沉降部分（PVDF树脂、溶剂不溶物和少量溶剂）中加入N,N-二甲基甲酰胺 (5.2.2)，按5.5.2.1

要求进行多次离心分离，收集合并上层清液D2,沉降部分记为沉降部分E2。对含有溶剂不溶物的透明粉，

也需进行该步骤。

经双方商定，N,N-二甲基甲酰胺(5.2.2)也可用其他可充分溶解PVDF树脂的溶剂代替。在采用与本

标准不同的溶剂时，应在报告中注明。

5.5.3.2 烘干和称量

将上层清液C2（PVDF树脂以外的其他树脂和溶剂）、上层清液D2（PVDF树脂和溶剂）在强制对流烘

箱（5.3.5）内(150±2)℃条件下烘至恒重，分别准确称出烘干后的上层清液C2质量(m3)和上层清液D2

质量(m4)。

5.5.4 树脂定性和分离情况的鉴定

将烘干后的沉降部分D1、上层清液D2按GB/T 6040中要求用傅立叶变换红外光谱仪(5.3.4)进行定性

鉴定，确认是否为PVDF树脂。如含有PVDF树脂以外的其他树脂的红外光谱特征吸收峰，则本方法不适用

于该样品。

含有颜料、体质颜料的试样离心完毕后，离心沉降部分E2应没有黏性（通常为松散或易散），否则

应采用合适的方法，如红外光谱法，确认PVDF树脂和溶剂不溶物完全分离。具体步骤为：将沉降部分E2

（溶剂不溶物和少量溶剂）加入丙酮（5.2.3）离心一次,弃去上清后在强制对流烘箱（5.3.5）内(105

±2)℃条件下烘干（不须恒重），按GB/T 6040中要求用傅立叶变换红外光谱仪（5.3.4）进行定性测试，

确定沉降部分E2中无PVDF树脂，否则试验应重新进行。对某些特殊产品，若经过上述分离步骤无法对各

组分分离完全，可对溶剂、离心步骤进行适当调整后实现各组分的有效分离。对N,N-二甲基甲酰胺（5.2.2）

不能溶解的PVDF凝胶物，可不计入N,N-二甲基甲酰胺溶剂可溶物。

对特定产品的出厂检验，如进行了多次试验后，能找出并确定各组分能完全分离的试验参数（离心

转速、离心时间和离心次数等)，在此情况下可省去5.5.4步骤。但仲裁检验不可省。

5.6 试验数据处理
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5.6.1 不含颜料、体质颜料的粉末涂料溶剂可溶物中PVDF树脂的含量

不含颜料、体质颜料的粉末涂料溶剂可溶物中 PVDF 树脂含量以 PVDF 的质量分数 P1计，按公式（3）

计算：

2
1

1 2

100%P m
m m




........................................................................ (3)

式中：

m2 ——沉降部分D1（见5.5.2.1）烘干后的质量，单位为克（g）；

m1——上层清液 C1（见 5.5.2.1）烘干后的质量，单位为克（g）。

5.6.2 含有颜料、体质颜料的粉末涂料溶剂可溶物中PVDF树脂的含量

含有颜料、体质颜料的粉末涂料溶剂可溶物中 PVDF 树脂含量以 PVDF 的质量分数 P2计，按公式（4）

计算：

4
2

3 4

= 100%mP
m m




.........................................................................(4)

式中：

m4——上层清液D2（见5.5.3.1) 烘干后的质量，单位为克（g）；

m3——上层清液C2（见5.5.3.1）烘干后的质量，单位为克（g）。

5.6.3 数据修约

计算两次平行试验测试结果的平均值，以平均值报出结果。结果表示到小数点后一位。平行测定的

相对误差不大于 2%。

6 试验报告

试验报告应至少包括下列内容：

a) 本文件编号；

b) 识别待试产品必需的全部细节；

c) 所使用的方法；

d) 与规定试验方法的任何差异；

e) 结果；

f) 观察到的异常现象；

g) 试验日期。
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