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前 言

本文件按照GB/T 1.1—2020《标准化工作导则 第1部分：标准化文件的结构和起草规则》的规定

起草。

本文件代替GB/T 1749—1979《厚漆、腻子稠度测定法》，与GB/T 1749—1979相比，除结构调整和

编辑性改动外，主要技术变化如下：

a) 增加了范围（见第 1 章）；

b) 增加了术语和定义（见第 3章）；

c) 更改了玻璃板的要求（见 4.2，1979 年版的第 1 章）；

d) 更改了砝码的要求（见 4.3，1979 年版的第 1章）；

e) 更改了秒表的分度间隔（见 4.4，1979 年版的第 1章）；

f) 增加了控温箱的要求（见 4.5）；

g) 增加了温度计的要求（见 4.6）；

h) 更改了调刀的要求（见 4.7，1979 年版的第 1章）；

i) 增加了试样（见第 5 章）；

j) 更改了试验步骤（见第 6 章，1979 年版的第 2章）；

k) 更改了结果表示（见第 7 章，1979 年版的第 2章）；

l) 增加了精密度（见第 8章）；

m) 增加了试验报告（见第 9 章）。

请注意本文件的某些内容可能涉及专利。本文件的发布机构不承担识别专利的责任。

本文件由中国石油和化学工业联合会提出。

本文件由全国涂料和颜料标准化技术委员会（SAC/TC5）归口。

本文件起草单位：

本文件主要起草人：

本文件所代替文件的历次版本发布情况为：

——1979年首次发布为GB/T 1749—1979；

——本次为第一次修订。
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厚漆、腻子稠度测定法

1 范围

本文件描述了一种通过测量一定体积的厚漆、腻子经过一定时间的负载后流展扩散的直径来测定稠

度的方法。

本文件适用于厚漆、腻子等粘稠状产品稠度的测定。

2 规范性引用文件

下列文件中的内容通过文中的规范性引用而构成本文件必不可少的条款。其中，注日期的引用文件，

仅该日期对应的版本适用于本文件；不注日期的引用文件，其最新版本（包括所有的修改单）适用于本

文件。

GB/T 3186 色漆、清漆和色漆与清漆用原材料 取样

GB/T 5206 色漆和清漆 术语和定义

GB/T 20777 色漆和清漆 试样的检查和制备

3 术语和定义

GB/T 5206界定的术语和定义适用于本文件。

4 仪器

4.1 唧筒

唧筒由唧筒外套和唧筒塞组成，唧筒外套和唧筒塞应由耐腐蚀和不受试验产品影响的金属材料制成，

唧筒外套的内表面和唧筒塞的外表面应光滑，试验后应无试样残留，没有切削痕迹、裂缝、突出部分和

毛刺。

唧筒外套内径为（29.7±0.2）mm，深度为（29.0±0.2）mm，唧筒塞恰好放入唧筒外套内。唧筒外

套和唧筒塞示意图见图1。唧筒外套应有一定壁厚，保证使用时唧筒外套不变形。
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单位为毫米

a) 唧筒外套 b) 唧筒塞

图 1 唧筒外套、唧筒塞示意图

4.2 玻璃板

由玻璃板A和玻璃板B组成，尺寸为(200.0±2.0)mm×(200.0±2.0)mm×(6.0±0.2)mm，玻璃板A质

量为（580.0±10.0）g，玻璃板A上刻有直径为5 cm～16 cm的12个同心圆，每个圆直径间隔1 cm，玻璃

板B上刻有直径为3 cm和16 cm的2个同心圆。玻璃板示意图见图2。

单位为毫米

a) 玻璃板 A b) 玻璃板 B

图 2 玻璃板示意图
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4.3 砝码

金属材质，质量为（2000.0±5.0）g。

4.4 秒表或其他计时装置

分度间隔为0.1s。

4.5 控温箱

可使试样、唧筒、玻璃板和砝码保持在规定或商定温度（见第6章）。

4.6 温度计

分度间隔为0.2℃。

4.7 调刀

钢制，锥形刀身，长约140 mm～150 mm，最宽处约20 mm～25 mm，最窄处不小于12.5 mm。

5 试样

按GB/T 3186的规定，取受试产品的代表性样品。

按GB/T 20777的规定，检查和制备试验样品。

6 试验步骤

6.1 平行测定两次。

6.2 除另有商定外，试验在温度为（23±2）℃的环境条件下进行。

6.3 将试样、唧筒（4.1）、玻璃板（4.2）和砝码（4.3）预先在控温箱（4.5）中调节至（23.0±0.5）℃

或商定温度。

6.4 将玻璃板 B 放置于水平台面上，唧筒外套放在玻璃板 B 中央。在填充试样之前，用温度计（4.6）

测量试样温度，确保试样的温度在（23.0±0.5）℃或商定温度范围内。用试样将唧筒外套填满（不留

空隙），将多余的试样刮除干净，然后用唧筒塞将试样压出唧筒 (见图 3)。

6.5 将圆柱体的试样用调刀（4.7）沿唧筒塞底部全部切下，放在玻璃板 B 中央，再将玻璃板 A 与玻璃

板 B 对齐后轻轻平放在试样上，再将砝码压在玻璃板 A 中心部位（见图 4），同时启动秒表或其他计时

装置（4.4），经 60 s 后，取下砝码，立即根据玻璃板 A 同心圆的刻度读取试样流展扩散的直径，如试

样流展扩散呈椭圆形，应取其长短轴的平均数，精确至 0.5 cm。
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标引序号说明：

1——唧筒塞；

2——唧筒外套；

3——试样；

4——玻璃板B。

图 3 取样示意图

标引序号说明：

1——砝码；

2——试样；

3——玻璃板A；

4——玻璃板B。

注：玻璃板A光滑面朝下，玻璃板B光滑面朝上。

图 4 负载示意图

7 结果表示

如两次测定结果的差值不大于1.0 cm，则取两次测定结果的平均值以整数报出。如果两次测定结果

的差值大于1.0 cm，应重新进行试验。

8 精密度

目前尚未得到相关的精密度数据。
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9 试验报告

试验报告至少应包括下列内容：

a) 识别受试产品所需要的全部信息；

b) 注明本文件编号；

c) 因商定的或其他原因造成的与规定的本试验程序的任何不同之处；

d) 试验过程中观察到的异常现象；

e) 试样温度和试验环境温度；

f) 试验结果；

g) 试验日期。
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