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Preparation of steel substrates beforeapplication of paints and related products -

Specifications for non-metallicblast-cleaning abrasives -

Part 4: Coal furnace slag

(ISO 11126-4:1993, IDT)
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[1] DIN 8200: 1982, Strahlvetfahrenstechnik; Begriffe, Einordnung der Strahlvetfahren (Blasting;terms,
classification of blastingtechniques).

2] DIN 8201 Teil 1:1985, Feste Strahlmittel;Einteilung, Bezeichnung (Abrasives; classification, designation).

[3] DIN 8201 Teil 5:1985, Feste Strahlmittel,natiirlich, mineralisch; Quarzsand (Natural mineral abrasives; quartz
sand).

[4] DIN 8201 Teil 6:1985, Feste Strahlmittel, synthetisch, mineralisch; Elektrokorund (Synthetic mineral abrasives;
electric corundum).

[5] DIN 8201 Teil 9:1986, Feste Strahlmittel, synthetisch, mineralisch; Kupferhuttenschlacke,
Schmelzkammerschlacke (Synthetic mineral solid abrasives; copper refinery slag, melting chamber slag).




